SIRUBA DL-720Manual de Instrucéo - Parametro

AN Instrucdo de seguranca

1) Os usuarios devem ler o manual de operacaoletargcuidadosamente antes da instalacéo ou Ggerac
2) O produto deve ser instalado e pré-operado p@opssem treinadas.
3) Todas as instru¢gdes marcadas com o sl devem ser observadas ou executadas; Caso conprédem ocorrer
lesBes corporais.
4) Para operacéo e seguranca perfeitas, € proibhido de um cabo de extensdo com uma tomada midpéaa conexdo
de energia.
5) Ao conectar os cabos da fonte de alimentaciondssae energia, € necessario garantir que a teles@linentacéo seja
inferior a 250V CA e corresponda a tensdo nomimditada na placa de identificacdo do motor.
#¢ Atencdo: Se a caixa de controle for um sistemaaf®/ CA, ndo conecte a caixa de controle na tonadeda80Vv CA.
Caso contrario, o erro ocorrera e o motor ndo amaia. Se isso acontecer, desligue a energia itaetkate e verifiqgue a
voltagem. Continuar o fornecimento de energia d&/38or 5 minutos pode danificar o fusivel F2, esiows capacitores
eletroliticos e 0 médulo de energia U14 da plagacjpral e até mesmo colocar em risco a seguranpeskna.
6) Nao opere sob luz solar direta, area externa e aridmperatura ambiente esteja acima € 45 abaixo de 0 ° C.
7) Evite operar préximo ao aquecedor na areandstm ou com umidade abaixo de 10% ou acima de 95%
8) Nao opere em areas com poeira pesada, substédnmaica ou gas volatil.
9) Evite que o cabo de alimentacdo seja aplicadolpjetos pesados ou forca excessiva ou curvatuessixa.
10) O fio terra do cabo de alimentacdo deve ser cadecto terra do sistema da planta de producdo tpsianho
adequado das conducdes e terminais. Essa conex@gatecorrigida permanentemente.
11) Todas as partes moveis devem ser impedidas da seqmstas pelas pecas fornecidas.
12) Ligando a maquina pela primeira vez, operéguima de costura em baixa velocidade e verifiqdieegéo de rotacdo
correta.
13) Desligue a energia antes da seguinte operacao:

1. Conectando ou desconectando quaisquer coneoiEsxa de controle ou no motor.

2. Agarrando a agulha.

3. Levantando o bragco da maquina.

4. Reparando ou fazendo qualquer ajuste mecanico.

5. Amaquina esta sem trabalho.
14) O trabalho de reparo e manutencéo de altd déwe ser realizado apenas por técnicos em eletr,6com treinamento
adequado.
15) Todas as pecas de reposicdo para reparos devéonremidas ou aprovadas pelo fabricante.
16) 'Nao use objetos para bater ou forcar o poodut

1 Descrigcéo das Teclas

Nome Tecla Indicacéo
Funcao Edicao
A Pressione esta tecla para entrar ou sair da fule#dicdo de parametro.

de Parametro P ¢ P

Conflg.u_ragao Para o contetido dos parametros selecionados querié salve: apds selecionar o parametro,

de verificagdo e . o tecl i gif N 3 or d Amek
ressione esta tecla para verificar e modificarparacdo, apés o valor do parametro

salvamento de P P parag P P

parametros modificado, pressione esta tecla para sair e salparametro.




Tecla de ajuste 1. Escolha os itens de pardmetro da regido da deireremento

para cima 2. Tecla de incremento do valor de ajuste de pdrame

Tecla de ajuste 1. Escolha os itens de par@metro da regido da clexrescente

para baixo 2. Tecla de decréscimo do valor de configuragdpatémetro

Configuracéo

N 4P

de inicializagéo Se clicar, defina a fungéo de inicializacéo lentaancele-a.

lenta

Selec¢do da

posicéo de Se clicar, a posicao de parada da agulha apéarattenodo de costura (posigao para cima /
parada da I W posicao para baixo)

agulha

2. Instrucdes de Operacao

2.1 Restaurar configuracao de fabrica

Sob o estado de desligamento, mantenha pressioaadaslas "para cima" e "para baixo" para inicéalie, em seguida,
cligue duas vezes na tecla S para confirma-la.iqeshovamente.

3 Lista de Parametros

Parametro Funcao do parametro Range Padrao Descriga
PO1 Velocidade maxima 200-3700 3700 |Defina a velocidade @xima de costura.
502 Selecdo da posicéo de pargda 02 1 0: Agulha para cima 1: Agulha para baixo 2:
da agulha DESLIGADO
P03 Interruptor de partida suave 0-1 1 0: DESLIGADO
1: LIGADO
P04 Velocidade de costura suave| 200-1500 400
NUmero de pontos de partida
P05 1-15 1
suave
P06 Velocidade minima 200-500 200 |Defina a velocidade fimima
P07 Ajuste de posi¢éo para cima 0-24 0
P08 Ajuste de posi¢do para baixg 0-24 12
A agulha sobe 0: Nenhuma fugéo
P09 automaticamente quando |a 0-1 1 1: Energia ligada, agulha sobe gosi
energia é ligada automaticamente
Protecdo da maquina 0: Desativar
- 1: testando sinal zero
P10 mudar de sele¢éo 0-2 1 . . .
2: testando sinal positivo
i i uanto mais alto o valor, maigpido aumenta a
P11 Ajuste da curva de velocidade 1-100 32 Q _ e
velocidade
0: Meio ponto
1: Um ponto
P15 Modo de correao de pontos 0-3 3 2: Meio ponto correto cofinuo
3: O ponto correto cofmuo e para rapidamente 4
maquina
P21 Diregao de rotaao do motor 0-1 1 0: no sentido hdrio 1: no sentido anti-hario
Velocidade de exegio Configurgao autondtica da velocidade de
P22 ; ¢ 200-6000 3500 gurga
autondtica execigao
Tempo de exeqio
P23 P . o 1-250 20
autondtica
Tempo de parada de exeéo
P24 . 20
autondtica
P25 Teste do item A 1-250 0 Continue correndo celocidade constante

P26 Teste do item B 0-1 0 Execute o ciclo definido em exacio




Parametro Funcdo do parmetro Range Padrdo Descrigd
P36 Tipo 1
Paametro Técnico
P37 Il'\l/ln;:ﬁnie velocidade do 075000 3700 Limite de velocidade do Maximo

Nota: o valor inicial dos parametros é apenas pEeaéncia e o valor real dos parametros estéts@geiobjeto real.

4 Lista de Cdédigos de Erros

Cadigo do
Erro

Problema

Status / Medicao

EO1

Sobretensao

Desligue a fonte de alimentacdo do sistema e @esech tensdo d

alimentacao esta correta. (Ou exceda a tenséo abmin
Se correto, substitua a caixa de controle e infarfébrica

EO2

Baixa voltagem

Desligue a fonte de alimentacdo do sistema e @esech tensdo d
alimentacdo esta correta. (Ou exceda a tensdo abmspecificadg

em uso.)
Se correto, substitua a caixa de controle e infafébrica

EO3

Erro de comunicacéo da CPU

Desligue a maquina, verifique se o painel de o@gerasta com m
conexdo ou esta muito solto. Para acertar e IB@arainda houve
erros, substitua a caixa de controle e ligue pasdeadimento ag

cliente.

(9]

EO5

A conexdo da unidade de controle
velocidade esta anormal

deesligue a fonte de alimentacédo do sistema, paorfaxerifique o

conector da unidade de controle de velocidadelse@o caido.
Se vocé ainda ndo conseguir trabalhar normalmentiestitua a
unidade de controle de velocidade e notifique ci¢ahte.

EQ7

Erro no rotor bloqueado do motor

Gire o volante da maquina, verifique se esta pr8soestiver presd
vocé deve excluir a falha mecéanica.
Se normal, verifigue se o codificador e o motorda@stom ma
conexao ou se estdo muito frouxos. Se sim, corrija.
Se a conexdo estiver correta, verifique se a temlsddonte de
alimentacdo esta anormal ou a velocidade da cosstidamuito alta
Se sim, por favor ajuste.

Se ainda houver erros, substitua a caixa de cen&digue para @
atendimento ao cliente.

EQ09
E1l1

Erro no sinal de posicionamento

Desligue a maquina, verifique se o codificador esth ma conexa
ou estd muito solto. Para acertar e ligar. Se almmaer erros
substitua a caixa de controle e ligue para o ategwtio ao cliente.

E14

Erro no sinal do codificador.

Desligue a fonte de alimentagdo do sistema, vesfise o conecto
do codificador do motor esta solto ou se soltatevalb normal €
reinicie o sistema. Se ainda ndo funcionar, sufasti motor e
notifique o fabricante.

E15

Médulo de poténcia com protecao
sobrecorrente anormal

JBesligue a fonte de alimentagéo do sistema e feinienaquina. S¢
ainda nao funcionar, substitua a caixa de conteoleotifique o
fabricante.

E17

O interruptor de seguranca da m¢
de costura ndo esta na posicéo cor

ndesligue a fonte de alimentagéo do sistema, verfise o cabecot
eﬂ‘a maquina estd aberto ou ndo, se o interruptocat@cote dg
[ %quina esta danificado ou néo.

D




5 Diagrama de esquema de portas
5.1 Descri¢do da porta

1) Interface de funcdo
2) Interface de pedal
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